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Nasze spojrzenie na audyt przedwdrozeniowy bierze sie z doswiadczenia w robotyzacji

Ponad 200 instalacji zrobotyzowanych stanowisk w procesach spawania, paletyzacji, obstugi maszyn, handlingu, zgrzewania, ...

Robotyzacja najwazniejszych proceséw produkcyjnyctr'f

ROl Robotics

przedwdrozeniowy

Kompleksowa
budowa
i wdrazanie
rozwiazan
zrobotyzowanych

WDROZEN®

Konstrukcje stalowe-""
Zbiorniki i kethyna biomase

Lyzki koparek ™

Hedery do kombajnow
Elementy mebli i stelaze
Obudowy szaf sterowniczych
Czesci maszyn i silnikow

Sprzet ogrodniczy

Drazki skrzyni biegow
Sitowniki-hydrauliczne

Naczepy, podwozia

Zbiorniki‘paliwa

"/Siedzenia i chtodnice ™
Worki gtadkie/ siatkowe
Kartony, kanistry, wiaderka

Puszki
Zgrzewki i skrzynki
Rury/ tuby

Plyty meblowe, MPF"

Blachodachowka

Panele ogrodzeniowe

. Przemyst ciezki

Przemyst maszynowy
Automotive

AGD

Budownictwo
Konstrukcje stalowe
Przemyst rolniczy
Produkcja,pojazdow i elementow
Produkcja narzedzi
Transport

Produkcja czesci pociagdw
Produkcja czesci samolotow
Produkcja czesci statkow
Budowa kontenerow
Przemyst chemiczny
Przemyst ogrodniczy
Przemyst farmaceutyczny
Przemyst medyczny
Przemyst metalowy
Przemyst meblarski

Spawanie

MIG/MAG
TIG
TOPTIG
Laserowe
Plazmowe

Obstuga maszyn

Obstuga maszyn CNC
Obstuga frezarek

Obstuga wtryskarek

Linie sortujace

Linie napetniajace

Linie zaklejajace

Linie do produkcji ciastek

Linie do pakowania

Paletyzacja

Paletyzacja /
Depaletyzacja
Pobieranie / Podawanie
Przenoszenie
Pakowanie

Handling

Prasy krawedziowe
Naktadanie powtok
Zgrzewanie

Ciecie

Inne

Systemy wizyjne
Transport
miedzyoperacyjny
Zrobotyzowane zbijanie

palet
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Od potrzeby Klienta do stanowiska zrobotyzowanego
Proces robotyzacji przedsiebiorstw w praktyce — etapy

I ]| \'} VII
Ekspert -> Audyt Przedwdrozeniowy Ekspert -> Finansowanie Integrator Klient lub Integrator

* rozpoznanie potrzeb Klienta (techniczne aspekty) dofinasowanie np. FENG SMART projekt gniazda zrobotyzowanego wdrozenie nowych referencji

* ROI/ TKW leasing np. ARP Leasing budowa stanowiska / linii oprzyrzadowanie

* ulgi roboiinne dostawa / montaz / szkolenie programowanie

* dostepny model finansowania uruchomienie produkcji Klienta

* analiza SWOT
* specyfikacja RFQ

Il v Vi
Klient Integrator Ekspert -> Ulga
business case study (studium przypadku) testy / technologia ulga robo
analiza ROl / TKW / ulgi oferta inne ulgi
Klient

decyzja zakupowa

© 2023 ROI Robotics
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Technologiczno-biznesowy audyt przedwdrozeniowy - zarys

Narzedzie oceny potencjatu automatyzacji/robotyzacji przedsiebiorstwa

Zadaniem audytu technologicznego jest identyfikacja mozliwosci zwigekszenia rentownosci i jakosci przedsigbiorstw produkcyjnych
poprzez robotyzacje/automatyzacje wybranych proceséw produkcyjnych.

W jakim celu przeprowadzamy audyt przedwdrozeniowy?

I.  Analizy technologicznej biezacych procesow produkcyjnych wraz z identyfikacja problematycznych obszaréw

2. Oceny jakosciowej produktéw koncowych w obecnej konfiguracii linii produkcyjnej oraz prognozy poprawy jakosci i wydajnosci w przypadku robotyzac;ji

3. Opracowania planu robotyzacji wybranego stanowiska / stanowisk (jednostkowej operacji) wraz ze wstepnym kosztorysem i szacunkowym czasem trwania inwestyc;ji
= opracowanie dokumentu RFQ (warunki formalne lub biznesowe)

4. Wstepnej prognozy ROI (zwrotu z inwestycji)

b

Rekomendacji co do mozliwosci finansowania inwestycji
6. Wstepnej diagnozy najbardziej optymalnych warunkow wykorzystania ulgi na robotyzacje

Dlaczego audyt jest tak wazny z perspektywy Klienta ?

Zaoszczedzi 2-3 krotnie czas Klienta - od momentu ,,mam pomyst” do momentu RFQ (moge zamawiac¢ stanowisko)

Okresli zakres przygotowania przedsigbiorstwa do zrobotyzowanej produkcji zanim nastapi uruchomienie stanowiska u Klienta

Pozwoli na przeprocesowanie zagadnien i przygotowanie zespotow produkcyjnych pod katem wdrozenia produkcji zrobotyzowanej w zaktadzie
Pozwoli ograniczy¢ waskie gardfa - wskaze jakie procesy produkcyjne przed ,,gniazdem robo” i po Klient musi zmienic¢

Pozwala unikna¢ kosztownych btedéw poprzez dobdr odpowiedniego rozwiazania

A W —
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Studium przypadku marereon

Korzysci wynikajqgce z robotyzacji/automatyzacji zaktadu produkcyjnego (pojedynczego gniazda) na przyktadzie procesow:

paletyzacji, obstugi maszyn, pakowania w strefie food oraz spawania metodg MIG/MAG

Czynniki brane pod uwage: proces, parametry detalu (produktu), czas cyklu, serie, ilos¢ referenciji, ilos¢ zmian, wydajnos¢, czas przezbrojenia narzedzia, proces poprzedzajacy <—> proces po,

warunki atmosferyczne, strefa HACCP, strefa EX; ...

*  Paletyzacja:
» worki np. cement/gips: (15) 25 kg x 8 godzin pracy —> wydajnosc¢ jednej osoby = 100-120 workow/h = 750 - 900 workéw / 8h (7,5h pracy, bez innych przerw)
* wydajnos¢ stanowiska zrobotyzowanego: 400-900 workéw/h x 7,5 h pracy = 3 000 — 6 750 workow = 75 000 kg — 168 750 kg = 3,5 — 7,5 TIRa

Wydajnos¢ na | zmiang: | robot = 4 - 8 os6b

*  Obstuga maszyn CNC, pras krawedziowych, gietarek, ... ”’mate detale” czas cyklu |-3 min/:
* tryb reczny -> do obstugi | maszyny = | pracownik (7,5 h)
* | robot stacjonarny jest w stanie obstuzy¢ 2 maszyny - zatadunek/roztadunek
* | robot na torze jezdnym jest w stanie obstuzy¢ kilka maszyn np. CNC / pras / frezarek / tokarek -> zatadunek/roztadunek

Wydajnosc¢: | robot moze 24 h/7 dni = | robot x 3 zmiany

* Pakowanie w strefie food:
* | osoba jest w stanie spakowac np. produkty o wadze | kg srednio 10-30 szt./min.

* | robot jest w stanie spakowa¢ produkty o wadze nawet 10-20 kg do | 10-120 szt./min (wszytko zalezy od rozwiazania zrobotyzowanego / zautomatyzowanego)

Wydajnos¢ na | zmianeg: | robot =4 - |10 os6b

*  Spawanie metoda MIG/MAG - studium przypadku przedstawimy szczeg6towo na kolejnych slajdach
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Studium przypadku - spawanie metoda MIG/MAG

Detal ,,typ 1A” to kgtownik + kroéce o parametrach: stal czarna, waga 7 kg, ilosé spoin: 12, dtugosé spoin: 80 cm, spoina a5, drut SG2, seria: 14 400 szt./mc

Stanowisko zrobotyzowane ,,2 pola pracy”
pozwala na ciagla prace

Dtugos¢ spoin detal ,,typ 1A” 80 cm 80 cm
llos¢ godzin roboczych na zmiane 7,5h 7,5h
Czas jarzenia tuku w ciagu zmiany ~3,75 h (53%) ~ 6,5 h (82%)
= Predkos¢ spawania - Srednia 35 cm/min 65 cm/min
%.' Czas (cyklu produkgcji) w tym spawania detalu ,,typ 1A” ~ 170 sek. ~ 75 sek.
' ‘ llos¢ detali wyprodukowanych /spawanie/ na | zmiane 158 szt. 360 szt.
llo§¢ zmian 8h (7,5 h) 2 2
Robot nie potrzebuje: 5
* urlopu llos¢ dni roboczych w tygodniu (pn— pt) 5 /moze pracowac na 3
. L4 zmiany/
* przerwy na kawe i ...
* podwyzki Miesigczny catkowity koszt | pracownika dla pracodawcy isszgv:l'zl;l ?05(;?32;,;)]
* BHP ZUsS, ... i i
* dopfaty za nocki Wynikowa ilosci pracownikoéw per miesiac (2 zmiany) 4,6 spawaczy 2 operatorow

Koszt osobowy TKW produkcji rocznej (danego procesu)

2 zmiany / detal ,,typ |A” seria 14 400 szt./mc 469 200 PLN 108 000 PLN

‘ o Zwrot z inwestycji uwzgledniajac tylko koszty osobowe jw. to ok |12-14 miesiecy
(w zaleznosci od serii, wariantow detali oraz ilosci zmian, przyrzad, programowanie,...)

Biorac po uwage mniejsze zuzycie materiatow spawalniczych (drut, gaz, koncowki pradowe), brak odpryskow => brak dodatkowego szlifowania, wieksza jako$¢ i powtarzalnos¢,
mniejsza liczbe reklamacji, a takze poprawe bezpieczenstwa i higieny pracy zyskujemy znacznie wigcej niz w/w. => szybsze ROI e
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Studium przypadku

Zrobotyzowane stanowisko do spawania MIG/MAG

Woartos¢ zakupu stanowiska: 304 800 PLN netto*

Scenario A - Leasing*:

Okres finansowania: 5 lat
Whtata wiasna: 30 840 PLN netto
Wykup: 3 048 PLN netto
Wysokos¢ raty: 5 680 PLN netto

Scenario B - Ulga robotyzacyjna*:

Koszty pomniejszajace podatek wedtug stawki amortyzacji 18% to kwota 54 864 PLN
a dodatkowo kosztem 50% odpiséw amortyzacyjnych dokonanych w okresie styczen 2023 r. — grudzien
2026 r., czyli 50% x (18% x 304 800 x 4) = 109 728 PLN

Czyli przy zakupie za 307 800 PLN zaoszczedza sie: 54 864 PLN + 109 728 PLN

i i . tacznie 164 592 PLN (w okresie 01.01.2023-31.12.2026)
Zrobotyzowane stanowisko spawalnicze z dwoma polami pracy

SPECYFIKACJA STANOWISKA Scenario C - Leasing z ulga robotyzacyjna™:
Ramig robota | Zasieg: 1410mm Rata leasingowa w kosztach daje (18% x 5 680 netto) czyli | 022,40 PLN i dodatkowo x 50% m-c =
llo¢ osi: 6 511,20 PLN czyli tacznie w skali miesiaca : | 533,60 PLN (leasing i ulga).

Pozycjoner / stot | Pozycjoner typ H: 1000x450mm

Udzwig pozycionera | 150 kg Ulga w skali roku 6 134,40 PLN, a w okresie styczen 2023 r.— grudzien 2026 r.— to 24 537,60 PLN

Koszt ( amortyzacja) w okresie styczen 2023 r.— grudzien 2026 r. wynosi 49 075,20 PLN

Zrodto spawalnicze | Prad spawania 300A

chtodzenie powietrzem

Ziacze antykolizyine | Tak Ulga + amortyzacja w okresie styczen 2023 r.— grudzien 2026 r. wynosi 73 612,80 PLN

* Niniejsze szacowania wartosci maja charakter przykfadowy i nie stanowia oferty w rozumieniu zapisow art. 66 Kodeksu Cywilnego ‘
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Studium przypadku

Zrobotyzowana linia do obrobki blach

*x p B
A [l
spawanie ... pakowanie filtrowentylacja oprogramowanie

giecie

. |

Leasing*:

Okres finansowania: 5 lat

Whptata wiasna: 100 000 PLN netto
Wykup: 10 000 PLN netto
Wysokos¢ raty: 18 629,28 PLN netto

B. T .

Woartosc¢ linii do obrobki blach: 1 000 000 PLN netto*

Leasing z ulga robotyzacyjna*:

Rata leasingowa w kosztach daje (18% x 18 629,28 netto) czyli 3 353 PLN i dodatkowo x 50% m-c = | 676 PLN
czyli tacznie w skali miesigca : 5 029 PLN (leasing i ulga);

Ulga w skali roku 20 112 PLN a w okresie styczen 2023 r. — grudzien 2026 r.— to 80 448 PLN

Koszt (amortyzacja) w okresie styczen 2023 r.— grudzien 2026 r. wynosi 160 896 PLN

Ulga + amortyzacja w okresie styczen 2023 r.— grudzien 2026 r. wynosi 241 344 PLN

* Niniejsze szacowania wartosci maja charakter przykfadowy i nie stanowia oferty w rozumieniu zapiséw art. 66 Kodeksu Cywilnego ‘
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Ulga na robotyzacje

Warunki skorzystania z ulgi podatkowej na robotyzacje

Warunki gtéwne:

I. Ulga na robotyzacje bedzie miata zastosowanie dla ptatnikow PIT i CIT. Podatnicy beda mogli skorzysta¢ z preferencyjnej stawki podatku, jesli prowadza dziatalnos¢

przemystowa (produkcyjna) i dotyczy to wszystkich przedsiebiorcéw — réwniez firmy z sektora MSP

2. Podatnicy CIT (gtdwnie: spotki z ograniczona odpowiedzialnoscia, spotki akcyjne, spotki komandytowe i podmioty podlegajace CIT) - kwota odliczenia nie moze
przekracza¢ kwoty dochodu uzyskanego przez podatnika w roku podatkowym z przychodéw innych niz przychody z zyskow kapitatowych
3. PIT (gtownie: jednoosobowe dziatalnosci gospodarcze, spotki cywilne, spotki jawne) - opodatkowani wedtug skali podatkowej lub podatkiem liniowym - kwota odliczenia

nie moze przekracza¢ kwoty dochodu uzyskanego przez podatnika w roku podatkowym z pozarolniczej dziatalnosci gospodarczej
(nie dotyczy opodatkowanych ryczattem)

4. W ramach ulgi — koszty kwalifikowane wskazane zgodnie z art. 38eb ust. | ustawy CIT i art. 52jb ust. oraz ustawy o PIT

(9,

. Dziatalnos¢ prowadzona poza SEE (specjalnymi strefami ekonomicznymi, wydatki nie moga by¢ kosztami strefowymi ani kosztami ktére uwzglednia sie w kalkulacji
dochodu podlegajacego zwolnieniu od podatku

6. Podstawa kwalifikowalnosci jest dochodowos¢

7. Wydatek na robotyzacje nie moze by¢ sfinansowanym z dotacji

8. Waznym warunkiem jest wyodrebnienie w ksiegach (KH czy KPiR)

Ulga na robotyzacje polega na tym, ze w okresie 2022-2026 (np. przy stawce amortyzacji 18%) do kosztéw uzyskania przychodow w kolejnych latach,
corocznie dolicza sie 50% wartosci amortyzacji inwestycji plus koszty modernizacji — co powoduje, ze przy podatku 19% (CIT, PIT) przedsiebiorca
moze zaoszczedzi¢ 9,5% tej sumy.
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Ulga na robotyzacje

Warunki skorzystania z ulgi podatkowej na robotyzacje

Do kosztéw uzyskania przychodow poniesionych na robotyzacje zaliczamy:
I.  koszty nabycia fabrycznie nowych:
a) robotow przemystowych,
b) maszyn i urzadzen peryferyjnych do robotow przemystowych funkcjonalnie z nimi zwigzanych,
c) maszyn, urzadzen oraz innych rzeczy, funkcjonalnie zwigzanych z robotami przemystowymi, stuzacych zapewnieniu ergonomii oraz bezpieczenstwa pracy w odniesieniu do
stanowisk pracy, gdzie zachodzi interakcja cztowieka z robotem przemystowym, w szczegdlnosci czujnikow, sterownikow, przekaznikéw, zamkéw bezpieczenstwa, barier
fizycznych (ogrodzenia, ostony) czy optoelektronicznych urzadzen ochronnych (kurtyny swietlne, skanery obszarowe),
d) maszyn, urzadzen lub systemow stuzacych do zdalnego zarzadzania, diagnozowania, monitorowania lub serwisowania robotéw przemystowych, w szczegdlnosci czujnikow i
kamer,
e) urzadzen do interakcji pomiedzy cztowiekiem a maszyna do robotow przemystowych;
2. koszty nabycia wartosci niematerialnych i prawnych niezbednych do poprawnego uruchomienia i przyjecia do uzywania robotéw przemystowych oraz innych elementow
objetych ulga,
3. koszty nabycia ustug szkoleniowych dotyczacych robotow przemystowych oraz innych elementow objetych ulga — w tym szkolenia dotyczace oprogramowania dla robotéw,
opftaty leasingowe dotyczace robotéw przemystowych oraz innych elementow objetych ulga, jezeli po uptywie podstawowego okresu umowy leasingu finansujacy przenosi na
korzystajacego wiasnosc¢ tych srodkow trwatych.

Robot przemystowy — automatycznie sterowana, programowalna, wielozadaniowa i stacjonarna lub mobilna maszyna, o co najmniej 3 stopniach swobody, posiadajaca wiasciwosci

manipulacyjne badz lokomocyjne dla zastosowan przemystowych, ktéra spetnia tacznie nastepujace warunki:

.  wymienia dane w formie cyfrowej z urzadzeniami sterujacymi i diagnostycznymi lub monitorujacymi w celu zdalnego: sterowania, programowania, monitorowania lub
diagnozowania;

2.  jest poftaczona z systemami teleinformatycznymi, usprawniajacymi procesy produkcyjne podatnika, w szczegolnosci z systemami zarzadzania produkcja, planowania lub
projektowania produktow;

3.  jest monitorowana za pomoca czujnikow, kamer lub innych podobnych urzadzen;
jest zintegrowana z innymi maszynami w cyklu produkcyjnym podatnika.
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Od potrzeby do stanowiska zrobotyzowanego

I

Ekspert -> Audyt Przedwdrozeniowy
* rozpoznanie potrzeb Klienta
* ROI/TKW / RFQ/ ulgi

Szanse, dodatkowe korzysci dla przedsiebiorcy - os czasu

Ekspert -> Finansowanie
dofinasowanie / leasing

VvV

Integrator

projekt stanowiska / budowa gniazda
dostawa / montaz / szkolenie / uruchomienie

Vil

Klient lub Integrator
wdrozenie nowych referencji
programowanie

[! IV Vi

Klient Integrator -> Klient Ekspert -> Ulga =080 EDEIEIETER
business case study oferta -> decyzja zakupowa ulga robo / inne ulgi Programowanie robotéw
(studium przypadku) przemystowych

proces i technologia

bb B2B METAL BAY

Marketplace wolnych
mocy produkcyjnych

Klient 2-4 mc

Ekspert 2-4 tyg 1-2 mc 1-6 (9) mc 5-9mc

Mozliwosc produkcji w miedzyczasie

bb 26 METAL BAY

Pod:zlecenie produkcji OEM

© 2023 ROI Robotics
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MULTIMTEGRATOR

Robot czy Cobot? A moze automat?

Audyt przedwdrozeniowy ...

Zapraszamy do kontaktu!
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